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Felhasznalasi taj

ékoztato

OTTOCOLL® P520

Ezek a rovid utasitasok a rendszerleirds/altalanos feldolgozasi Utmutatd kiegészitéseként szolgalnak. A

ragaszto feldolgozasi hémérséklete + 5 °C és + 40 °C kozo6tt van. Az e feletti ill. alatti hémérsékleten a
feldolgozas nem javasolt!
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OTTOCOLL®P520 OTTOCOLL®P520 Statikus keveré Statikus keverd Statikus keveré
2x310ml 2x190ml KWM 10 KWM 18K RWM 14G

A dupla kartus feldolgozasahoz 2 x 190 ml vagy 2 x 310 ml (keverési arany 1:1) ajanlott. az OTTO P 2x310

sdritett levegGs pisztoly vagy az OTTO 2K H293 kézi kinyomdpisztoly. Maximalis izemi nyomas: 5 bar a
sdritett leveg6s kinyomopisztolynal.

OTTO P 2x310 - Levegd nyomasu kinyomdpisztoly

OTTO 2K H293 - Kézi kinyomopisztoly




Amennyiben a dupla kartusokhoz MV 1:1, hozzaill§ akkus kinyomo pisztolyt alkalmaz, abban az esetben a

kinyomé erd, nem haladhatja meg az 5kN-t és a nyomdlap el6tolasi sebességének < 200 mm/perc kell
lennie.

Kérem a ragasztok és kemikadlidkkal valé munkalatok soran, hasznaljon megfelel6 védéfelszerelést
(védbkesztyl, véddszemiiveg, stb.)!

Helyezze be a duplakartust a pisztolyba, csavarja le A statikus keverd nélkiil, kezdjik el kinyomni az anya-
a védbkupakot és tavolitsa el a dugot. got, amig mind a két komponens meg nem jelenik.

Torolje le a kinyomott anyagot és csavarja fel a Toltse fel a statikus kever6t ragasztdval és ellenérizze
kartushoz mellékelt statikus kever6t. a keverék homogenitdsat (lasd: A feldolgozast kiséré
(KWM10, KWM 18K, RWM 14G) minGségellendrzés 2K termék)




2. A ragasztando feliiletek el6készitése

Tisztitas:

A ragasztofellileteket meg kell tisztitani, és minden szennyez6dést, példaul levalasztdszert,
tartdsitdszerek, zsir, olaj, por, viz, régi ragasztok/témitGanyagok és egyéb a tapadast ronto
anyagokat el kell tavolitani.

Nem porozus feliiletek tisztitasa: tisztitds OTTO Cleaner T-vel és a tiszta, sz6szmentes ruhdval.

Pordzus feliiletek tisztitasa: a fellileteket mechanikusan, pl. acélkefével vagy csiszolékoronggal
tisztitsa meg a laza részecskéktdl. A csiszoldport ill. a levalt laza részecskéket, tavolitsa el
porszivoval. (Ne hasznaljon sdritett leveg6t!)

Ragasztaskor be kell tartani a nyitott id6t. Cserélje ki a statikus keverdt, ha hosszabb ideig kell
allnia. Kérjik, vegye figyelembe a mUszaki adatlapon taldlhaté informacidkat.




